
Unidades formativas 

A) Organización de módulos en unidades formativas 

CÓDIGO UNIDAD FORMATIVA DURACIÓN (h) 

M ó d u l o P r o f e s i o n a l 0 0 0 7 : I n t e r p r e t a c i ó n G r á f i c a (130 H ) 

0 0 0 7 - U F 0 1 ( N A ) I n te rp re tac ión d e p l a n o s d e f a b r i c a c i ó n m e c á n i c a 4 0 

0 0 0 7 - U F 0 2 ( N A ) R e p r e s e n t a c i ó n de s í m b o l o s y p i e z a s n o r m a l i z a d a s 3 0 

0 0 0 7 - U F 0 3 ( N A ) C r o q u i s de ut i l la je y h e r r a m i e n t a s de f a b r i c a c i ó n m e c á n i c a 3 0 

0 0 0 7 - U F 0 4 ( N A ) R e p r e s e n t a c i ó n d e e s q u e m a s d e a u t o m a t i z a c i ó n e n m á q u i n a s . 3 0 

M ó d u l o p r o f e s i o n a l 0 1 6 0 : D e f i n i c i ó n d e p r o c e s o s d e m e c a n i z a d o , c o n f o r m a d o y m o n t a j e (190 h ) 

0 1 6 0 - U F 0 1 ( N A ) P r o c e s o s d e m e c a n i z a d o 5 0 

0 1 6 0 - U F 0 2 ( N A ) P r o c e s o s d e c o n f o r m a d o 5 0 

0 1 6 0 - U F 0 3 ( N A ) P r o c e s o s d e m o n t a j e 5 0 

0 1 6 0 - U F 0 4 ( N A ) Cá l cu lo de c o s t e s en o p e r a c i o n e s de m e c a n i z a d o , c o n f o r m a d o y m o n t a j e . 2 0 

0 1 6 0 - U F 0 5 ( N A ) O r g a n i z a c i ó n d e p lan ta e n f a b r i c a c i ó n m e c á n i c a 2 0 

M ó d u l o p r o f e s i o n a l 0 0 0 2 : M e c a n i z a d o p o r c o n t r o l n u m é r i c o (300 h ) 

0 0 0 2 - U F 0 1 ( N A ) C N C f r e s a d o r a I 6 0 

0 0 0 2 - U F 0 2 ( N A ) C N C t o r n o 6 0 

0 0 0 2 - U F 0 3 ( N A ) C N C f r e s a d o r a I I 6 0 

0 0 0 2 - U F 0 4 ( N A ) E j e c u c i ó n d e p i e z a s e n f r e s a d o r a 5 0 

0 0 0 2 - U F 0 5 ( N A ) E j e c u c i ó n de p i e z a s en t o rno 5 0 

0 0 0 2 - U F 0 6 ( N A ) I n t r oducc i ón a la p r o g r a m a c i ó n en C A M 2 0 

M ó d u l o p r o f e s i o n a l 0 1 6 4 : E j e c u c i ó n d e p r o c e s o s d e f a b r i c a c i ó n (220 h ) 

0 1 6 4 - U F 0 1 ( N A ) I n t r oducc i ón a los p r o c e s o s de m e c a n i z a d o . O p e r a c i o n e s m a n u a l e s 2 0 

0 1 6 4 - U F 0 2 ( N A ) T é c n i c a s de p lan i f i cac ión y o p e r a c i ó n de l m e c a n i z a d o en t o r n o 5 0 

0 1 6 4 - U F 0 3 ( N A ) T é c n i c a s de p lan i f i cac ión y o p e r a c i ó n de l m e c a n i z a d o en f r e s a d o r a 5 0 

0 1 6 4 - U F 0 4 ( N A ) T é c n i c a s de p lan i f i cac ión y o p e r a c i ó n de l m e c a n i z a d o por a b r a s i ó n y e l e c t r o e r o s i ó n 5 0 

0 1 6 4 - F 0 5 ( N A ) T é c n i c a s de p lan i f i cac ión y o p e r a c i ó n de f a b r i c a c i ó n po r co r te y c o n f o r m a d o 5 0 

M ó d u l o p r o f e s i o n a l 0 1 6 9 : E m p r e s a e i n i c i a t i v a e m p r e n d e d o r a (60 h ) 

0 1 6 9 - U F 0 1 ( N A ) In ic ia t iva e m p r e n d e d o r a : i d e a s d e n e g o c i o 2 0 

0 1 6 9 - U F 0 2 ( N A ) Es tud io e c o n ó m i c o f i nanc ie ro d e una e m p r e s a 2 0 

0 1 6 9 - U F 0 3 ( N A ) P u e s t a e n m a r c h a d e una e m p r e s a 2 0 

M Ó D U L O P R O F E S I O N A L N A 0 1 : I N G L É S I (60 h ) 

N A 0 1 - U F 0 1 Ing lés I 6 0 

M ó d u l o p r o f e s i o n a l 0 1 6 1 : F a b r i c a c i ó n a s i s t i d a p o r o r d e n a d o r C A M (70 h ) 

0 1 6 1 - U F 0 1 ( N A ) P r o g r a m a c i ó n C A M 2 0 



CÓDIGO UNIDAD FORMATIVA DURACIÓN (h) 

0 1 6 1 - U F 0 2 ( N A ) P r o g r a m a c i ó n d e C A M . R e p r e s e n t a c i ó n 2 D 2 0 

0 1 6 1 - U F 0 3 ( N A ) P r o g r a m a c i ó n d e C A M . R e p r e s e n t a c i ó n 3 D 3 0 

M ó d u l o p r o f e s i o n a l 0 1 6 2 : P r o g r a m a c i ó n d e s i s t e m a s a u t o m á t i c o s d e f a b r i c a c i ó n m e c á n i c a (130 h ) 

0 1 6 2 - U F 0 1 ( N A ) S i s t e m a s a u t o m a t i z a d o s pa ra f a b r i c a c i ó n m e c á n i c a . A u t o m a t i s m o s n e u m á t i c o s e h id ráu l i cos . 4 0 

0 1 6 2 - U F 0 2 ( N A ) S i s t e m a s a u t o m a t i z a d o s para fab r i cac ión m e c á n i c a . A u t o m a t i s m o s e léc t r i cos y e lec t rón i cos . S i s t e m a s 

h íb r i dos . 

4 0 

0 1 6 2 - U F 0 3 ( N A ) P L C s , robó t i ca y c o m u n i c a c i o n e s i ndus t r i a l es 5 0 

M ó d u l o p r o f e s i o n a l 0 1 6 3 : P r o g r a m a c i ó n d e l a p r o d u c c i ó n (90 h ) 

0 1 6 3 - U F 0 1 ( N A ) P r i nc ip i os de p lan i f i cac ión y p r o g r a m a c i ó n de la p r o d u c c i ó n en la f a b r i c a c i ó n m e c á n i c a 3 0 

0 1 6 3 - U F 0 2 ( N A ) A p r o v i s i o n a m i e n t o y d i s t r i buc ión de p r o d u c t o s en p lan ta : g e s t i ó n de a l m a c e n e s 2 0 

0 1 6 3 - U F 0 3 ( N A ) G e s t i ó n d o c u m e n t a l pa ra e l s e g u i m i e n t o y con t ro l de la p r o d u c c i ó n 2 0 

0 1 6 3 - U F 0 4 ( N A ) M a n t e n i m i e n t o bás i co en l a f a b r i c a c i ó n m e c á n i c a 2 0 

M ó d u l o p r o f e s i o n a l 0 1 6 5 : G e s t i ó n d e l a c a l i d a d , p r e v e n c i ó n d e r i e s g o s l a b o r a l e s y p r o t e c c i ó n a m b i e n t a l (130 h ) 

0 1 6 5 - U F 0 1 ( N A ) S i s t e m a d o c u m e n t a l de la g e s t i ó n de la c a l i d a d 2 0 

0 1 6 5 - U F 0 2 ( N A ) G e s t i ó n de l a c a l i d a d en f ab r i cac i ón m e c á n i c a 5 0 

0 1 6 5 - U F 0 3 ( N A ) G e s t i ó n de l a p r e v e n c i ó n de r i e s g o s l a b o r a l e s 3 0 

0 1 6 5 - U F 0 4 ( N A ) P r o t e c c i ó n de l m e d i o a m b i e n t e 3 0 

M ó d u l o p r o f e s i o n a l 0 1 6 6 : V e r i f i c a c i ó n d e p r o d u c t o s (150 h ) 

0 1 6 6 - U F 0 1 ( N A ) M e d i c i ó n d i m e n s i o n a l e n m e c a n i z a d o 5 0 

0 1 6 6 - U F 0 2 ( N A ) Ve r i f i cac ión y e n s a y o s 5 0 

0 1 6 6 - U F 0 3 ( N A ) T é c n i c a s e s t a d í s t i c a s d e con t ro l d e c a l i d a d 5 0 

M ó d u l o p r o f e s i o n a l 0 1 6 8 : F o r m a c i ó n y o r i e n t a c i ó n l a b o r a l (90 h ) 

0 1 6 8 - U F 0 1 ( N A ) N ive l bás i co e n p r e v e n c i ó n d e r i e s g o s l a b o r a l e s 3 0 

0 1 6 8 - U F 0 2 ( N A ) R e l a c i o n e s l a b o r a l e s y S e g u r i d a d Soc ia l 4 0 

0 1 6 8 - U F 0 3 ( N A ) I nse rc ión l abo ra l y r eso l uc i ón de con f l i c t os 2 0 

B) Desarrollo de unidades formativas. 

Módulo Profesional: Interpretación gráfica 

C ó d i g o : 0 0 0 7 

D u r a c i ó n : 130 h o r a s 

Unidad formativa: Interpretación de planos de fabricación mecánica 

C ó d i g o : 0 0 0 7 - U F 0 1 (NA) 

D u r a c i ó n : 4 0 h o r a s 

- I n t e r p r e t a c i ó n d e p l a n o s d e f ab r i cac i ón . 

- N o r m a s d e d ibu jo indus t r ia l . 

- A c o t a c i ó n . 

- V i s t a s . 

- C o r t e s y s e c c i o n e s . 

- P l a n o s de c o n j u n t o y d e s p i e c e . 

Unidad formativa: Representación de símbolos y piezas normalizadas 

C ó d i g o : 0 0 0 7 - U F 0 2 (NA) 

D u r a c i ó n : 3 0 h o r a s 

- I n t e r p r e t a c i ó n d e los s í m b o l o s u t i l i zados e n p l a n o s d e f ab r i cac i ón . 

- R e p r e s e n t a c i ó n d e t o l e r a n c i a s d i m e n s i o n a l e s , g e o m é t r i c a s y s u ­

per f i c ia les . 

- R e p r e s e n t a c i ó n d e e l e m e n t o s d e u n i ó n . 

- R e p r e s e n t a c i ó n d e ma te r i a l es . 

- R e p r e s e n t a c i ó n d e t r a t a m i e n t o s t é r m i c o s , t e r m o q u í m i c o s , e lec t ro ­

q u í m i c o s . 

- R e p r e s e n t a c i ó n d e f o r m a s n o r m a l i z a d a s ( c h a v e t a s , r o s c a s , gu ías , 

s o l d a d u r a s y o t ros ) . 

Unidad formativa: Croquis de utillaje y herramientas de fabricación 

mecánica 

C ó d i g o : 0 0 0 7 - U F 0 3 (NA) 

D u r a c i ó n : 3 0 h o r a s 

- T é c n i c a s de c r o q u i z a c i ó n a m a n o a l z a d a . 

- C r o q u i z a c i ó n a m a n o a l z a d a de s o l u c i o n e s c o n s t r u c t i v a s de he r ra ­

m i e n t a s y u t i l la jes p a r a p r o c e s o s de f ab r i cac i ón . 

Unidad formativa: Representación de esquemas 

de automatización en máquinas 

C ó d i g o : 0 0 0 7 - U F 0 4 (NA) 

D u r a c i ó n : 3 0 h o r a s 

- I den t i f i cac i ón d e c o m p o n e n t e s e n e s q u e m a s n e u m á t i c o s , h id ráu l icos , 

e l éc t r i cos y p r o g r a m a b l e s . 

- S i m b o l o g í a d e e l e m e n t o s n e u m á t i c o s , h i d ráu l i cos , e l éc t r i cos , e lec ­

t r ó n i c o s y p r o g r a m a b l e s . 

- S i m b o l o g í a d e c o n e x i o n e s en t re c o m p o n e n t e s . 

- E t i q u e t a s d e c o n e x i o n e s . 

Módulo Profesional: Definición de procesos de mecanizado, 

conformado y montaje 

C ó d i g o : 0 1 6 0 

D u r a c i ó n : 190 h o r a s 

Unidad formativa: Procesos de mecanizado 

C ó d i g o : 0 1 6 0 - U F 0 1 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- M e c a n i z a d o por a r r a n q u e de v i ru ta , a b r a s i ó n , e l e c t r o e r o s i ó n y e s ­

pec ia les . 

- M á q u i n a s - h e r r a m i e n t a s . 

- T i p o s d e ma te r i a l es u t i l i zados e n m e c a n i z a d o . F o r m a s c o m e r c i a l e s . 

- C o m p o r t a m i e n t o d e los m a t e r i a l e s e n los d i s t i n tos p r o c e s o s d e m e ­

c a n i z a d o . 

- I n f l u e n c i a de los t r a t a m i e n t o s t é r m i c o s y s u p e r f i c i a l e s h a b i t u a l e s en 

las f a s e s de los p r o c e s o s de m e c a n i z a d o . 

- S e l e c c i ó n d e h e r r a m i e n t a s d e co r te . 

- H o j a s d e P r o c e s o . 

- P l a n i f i c a c i ó n d e t a r e a s . 

- R e c o n o c i m i e n t o y v a l o r a c i ó n de las t é c n i c a s de o r g a n i z a c i ó n . 

- A M F E d e p r o c e s o y m e c a n i z a d o . 



Unidad formativa: Procesos de conformado 

C ó d i g o : 0 1 6 0 - U F 0 2 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- P u n z o n a d o , p legado, c iza l lado, p rocesado de chapa , cu rvado , for jado. 

- M á q u i n a s p a r a c o n f o r m a d o . 

- C o m p o r t a m i e n t o d e los m a t e r i a l e s e n los d i s t i n tos p r o c e s o s d e c o n ­

f o r m a d o . 

- F o r m a s c o m e r c i a l e s d e los m a t e r i a l e s . 

- S e l e c c i ó n d e h e r r a m i e n t a s . 

- A c c e s o r i o s y ut i l la jes. 

- P l a n i f i c a c i ó n m e t ó d i c a de las t a r e a s a rea l i za r c o n p rev i s ión de las 

d i f i cu l t ades y e l m o d o de s u p e r a r l a s . 

- R e c o n o c i m i e n t o y v a l o r a c i ó n de las t é c n i c a s de o r g a n i z a c i ó n . 

- A M F E d e p r o c e s o d e c o n f o r m a d o . 

Unidad formativa: Procesos de montaje 

C ó d i g o : 0 1 6 0 - U F 0 3 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- E n s a m b l a d o , p e g a d o , en t re o t ros . 

- M á q u i n a s , a c c e s o r i o s y ut i l la jes. 

- C o m p o r t a m i e n t o d e l o s m a t e r i a l e s e n l os d i s t i n t o s p r o c e s o s d e 

m o n t a j e . 

- I n f l u e n c i a de los t r a t a m i e n t o s t é r m i c o s y s u p e r f i c i e s h a b i t u a l e s en 

las f a s e s de los p r o c e s o s de m o n t a j e . 

- S e l e c c i ó n d e h e r r a m i e n t a s . 

- P l a n i f i c a c i ó n m e t ó d i c a de las t a r e a s a rea l i za r c o n p rev i s ión de las 

d i f i cu l t ades y e l m o d o de s u p e r a r l a s . 

- R e c o n o c i m i e n t o y v a l o r a c i ó n de las t é c n i c a s de o r g a n i z a c i ó n . 

- A M F E d e p r o c e s o s d e m o n t a j e . 

Unidad formativa: Cálculo de costes en operaciones de mecanizado, 

conformado y montaje 

C ó d i g o : 0 1 6 0 - U F 0 4 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- C o m p o n e n t e s de l c o s t e . 

- C á l c u l o y aná l i s i s de t i e m p o s de los d i s t i n tos p r o c e s o s de m e c a n i ­

z a d o , c o n f o r m a d o y m o n t a j e . 

- C á l c u l o d e c o s t e s d e los d i s t i n tos p r o c e s o s d e m e c a n i z a d o , con fo r ­

m a d o y m o n t a j e . 

- E l a b o r a c i ó n de p r e s u p u e s t o s de m e c a n i z a d o , c o n f o r m a d o y monta je , 

- v a l o r a c i ó n de la d isminuc ión de l coste en la compet i t iv idad del proceso. 

Unidad formativa: Organización de la planta en fabricación mecánica 

C ó d i g o : 0 1 6 0 - U F 0 5 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- S i s t e m a s de f a b r i c a c i ó n y m o n t a j e en f ab r i cac i ón m e c á n i c a . 

- M a n i p u l a c i ó n , t r a n s p o r t e y a l m a c e n a j e en e l m e c a n i z a d o , con fo r ­

m a d o y m o n t a j e . 

- D i s t r i b u c i ó n e n p lan ta d e los r ecu rsos . 

- C o n s i d e r a c i o n e s en la d i s t r i buc ión en p lan ta pa ra la p r e v e n c i ó n de 

r i e s g o s l abo ra les . 

- C o n s i d e r a c i o n e s en l a d i s t r i buc ión en p lan ta pa ra l a p r o t e c c i ó n a m ­

b ien ta l . 

Módulo Profesional: Mecanizado por control numérico 

C ó d i g o : 0 0 0 2 

D u r a c i ó n : 3 0 0 h o r a s 

Unidad formativa: CNC fresadora I 

C ó d i g o : 0 0 0 2 - U F 0 1 (NA) 

D u r a c i ó n : 6 0 h o r a s 

- L e n g u a j e s d e p r o g r a m a c i ó n d e con t ro l n u m é r i c o . 

- T é c n i c a s d e p r o g r a m a c i ó n . 

- D e f i n i c i ó n d e t r ayec to r i as . 

- S i m u l a c i ó n d e p r o g r a m a s . 

- I d e n t i f i c a c i ó n y r e s o l u c i ó n de p r o b l e m a s . 

- P l a n i f i c a c i ó n de la a c t i v i d a d . 

- I n t e r p r e t a c i ó n de l p r o c e s o . 

- R e l a c i ó n de l p r o c e s o c o n los m e d i o s y m á q u i n a s . 

- D i s t r i b u c i ó n d e c a r g a s d e t r aba jo . 

- C u a d r o d e m a n d o s d e l a m á q u i n a . 

- I n s t r u m e n t a l pa ra l a t o m a de l c e r o p ieza . 

- E j e c u c i ó n e n m á q u i n a d e t r ayec to r i as . 

- C a l i d a d , n o r m a t i v a s y c a t á l o g o s . 

- A u t o e v a l u a c i ó n d e r esu l t ados . 

Unidad formativa: CNC torno 

C ó d i g o : 0 0 0 2 - U F 0 2 ( N A ) 

D u r a c i ó n : 6 0 h o r a s 

- L e n g u a j e s d e p r o g r a m a c i ó n d e con t ro l n u m é r i c o . 

- T é c n i c a s d e p r o g r a m a c i ó n . 

- D e f i n i c i ó n d e t r a y e c t o r i a s . 

- S i m u l a c i ó n d e p r o g r a m a s . 

- I d e n t i f i c a c i ó n y r eso l uc i ón de p r o b l e m a s . 

- P l a n i f i c a c i ó n de la a c t i v i d a d . 

- I n t e r p r e t a c i ó n de l p r o c e s o . 

- R e l a c i ó n de l p r o c e s o c o n los m e d i o s y m á q u i n a s . 

- D i s t r i b u c i ó n d e c a r g a s d e t r aba jo . 

- C u a d r o d e m a n d o s d e l a m á q u i n a . 

- I d e n t i f i c a c i ó n de l ce ro p ieza . 

- E j e c u c i ó n d e t r a y e c t o r i a s . 

- C a l i d a d , n o r m a t i v a s y c a t á l o g o s . 

- A u t o e v a l u a c i ó n d e r esu l t ados . 

Unidad formativa: CNC fresadora II 

C ó d i g o : 0 0 0 2 - U F 0 3 ( N A ) 

D u r a c i ó n : 6 0 h o r a s 

- P r o g r a m a c i ó n d e c o n t r o l n u m é r i c o a v a n z a d o . S u b r u t i n a s . C i c l o s 

f i jos. M e c a n i z a d o s mú l t i p l es . C a j e r a s c o n is las. 

- S i m u l a c i ó n p r o g r a m a s c o m p l e j o s . 

- I n s t r u m e n t a l pa ra l a t o m a de l c e r o p ieza . 

- A p a r a t o d iv isor . 

- I d e n t i f i c a c i ó n y r eso l uc i ón de p r o b l e m a s . 

- R e l a c i ó n de l p r o c e s o c o n los m e d i o s y m á q u i n a s . 

- C a l i d a d , n o r m a t i v a s y c a t á l o g o s . 

- A u t o e v a l u a c i ó n d e r esu l t ados . 

Unidad formativa: Ejecución de piezas en fresadora 

C ó d i g o : 0 0 0 2 - U F 0 4 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- A m a r r e y m o n t a j e de p i e z a s y h e r r a m i e n t a s . 

- R e g l a j e d e h e r r a m i e n t a s . 

- U t i l i z a c i ó n de m a n u a l e s de l a m á q u i n a . 

- E j e c u c i ó n d e o p e r a c i o n e s d e m e c a n i z a d o e n m á q u i n a s h e r r a m i e n t a s 

de con t ro l n u m é r i c o . 

- E m p l e o de ú t i les de ve r i f i cac i ón y con t ro l . 

- C o r r e c c i ó n d e las d e s v i a c i o n e s d e las p i e z a s m e c a n i z a d a s . 

- I d e n t i f i c a c i ó n y r eso l uc i ón de p r o b l e m a s . 

Unidad formativa: Ejecución de piezas en torno 

C ó d i g o : 0 0 0 2 - U F 0 5 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- A m a r r e y m o n t a j e de p i e z a s y h e r r a m i e n t a s . 

- R e g l a j e d e h e r r a m i e n t a s . 

- U t i l i z a c i ó n de m a n u a l e s de l a m á q u i n a . 

- E j e c u c i ó n de o p e r a c i o n e s de m e c a n i z a d o s en m á q u i n a s he r ramien tas 

de con t ro l n u m é r i c o . 

- E m p l e o de ú t i les de ve r i f i cac i ón y con t ro l . 

- C o r r e c c i ó n d e las d e s v i a c i o n e s d e las p i e z a s m e c a n i z a d a s . 

- I d e n t i f i c a c i ó n y r eso l uc i ón de p r o b l e m a s . 

Unidad formativa: Introducción a la programación en CAM 

C ó d i g o : 0 0 0 2 - U F 0 6 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- F u n c i o n e s c a r a c t e r í s t i c a s d e l e n g u a j e s d e C N C . 

- S i s t e m a s d e t r a n s m i s i ó n u t i l i zados e n C N C . 

- C o d i f i c a c i ó n de las o p e r a c i o n e s y e s t r u c t u r a c i ó n de las s e c u e n c i a s 

e i n s t r u c c i o n e s . 

- S i n t a x i s de l a p r o g r a m a c i ó n . 

- V a r i a b l e s t e c n o l ó g i c a s de l a p r o g r a m a c i ó n . 

- S i m u l a c i ó n d e los p r o g r a m a s C A M . 

Módulo Profesional: Ejecución de procesos de fabricación 

C ó d i g o : 0 1 6 4 

D u r a c i ó n : 2 2 0 h o r a s 



Unidad formativa: Introducción a los procesos de mecanizado. 

Operaciones manuales 

C ó d i g o : 0 1 6 4 - U F 0 1 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- E l e m e n t o s y m a n d o s de las m á q u i n a s . 

- P r e p a r a c i ó n de m á q u i n a s , e q u i p o s , u t i l la jes y h e r r a m i e n t a s . 

- M o n t a j e de p i e z a s , h e r r a m i e n t a s , u t i l la jes y a c c e s o r i o s pa ra e l m e ­

c a n i z a d o . 

- M o n t a j e y reg la je de ut i l la jes. 

- R e g u l a c i ó n d e p a r á m e t r o s de l p r o c e s o . 

- T o m a d e re fe renc ias . 

- A n á l i s i s de l p r o d u c t o a fabr icar . 

- O r g a n i z a c i ó n de las d i s t i n tas f a s e s de l p r o c e s o , c o n t e m p l a n d o l a 

re lac ión c o n los m e d i o s y m á q u i n a s . 

- O p e r a c i o n e s m a n u a l e s d e m e c a n i z a d o . 

- I n t e r p r e t a c i ó n de l p r o c e s o y p lan i f i cac ión de t a r e a s . 

- T é c n i c a s pa ra e l t r a z a d o y m a r c a d o de p iezas . 

- T é c n i c a s pa ra e l l i m a d o , s e r r a d o , t a l a d r a d o y r o s c a d o a m a n o . 

- A c t i t u d o r d e n a d a y m e t ó d i c a d u r a n t e las f a s e s de l p r o c e s o . 

- P a r t i c i p a c i ó n so l ida r ia e n los t r a b a j o s d e e q u i p o . 

- R i e s g o s l a b o r a l e s a s o c i a d o s a las o p e r a c i o n e s m a n u a l e s . 

- M e d i d a s de p r e v e n c i ó n de r i esgos l abo ra les y p ro tecc ión a m b i e n t a l . 

- M a n t e n i m i e n t o d e las m á q u i n a s p a r a o p e r a c i o n e s m a n u a l e s . 

- C a l i d a d , n o r m a t i v a s y c a t á l o g o s . 

Unidad formativa: Técnicas de planificación y operación del mecanizado 

en torno 

C ó d i g o : 0 1 6 4 - U F 0 2 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- A n á l i s i s de l p r o d u c t o a fabr icar . 

- O r g a n i z a c i ó n de las d i s t i n tas f a s e s de l p r o c e s o , c o n t e m p l a n d o l a 

re lac ión c o n los m e d i o s y m á q u i n a s . 

- F u n c i o n a m i e n t o de l t o rno . 

- T é c n i c a s o p e r a t i v a s pa ra e l m e c a n i z a d o e n t o rno . 

- P r e p a r a c i ó n de las m á q u i n a s y de las h e r r a m i e n t a s . 

- E j e c u c i ó n d e p r o c e s o s d e m e c a n i z a d o e n t o rno . 

- Ú t i l e s de ver i f i cac ión y med i c i ón . Me t ro log ía y ver i f i cac ión de p iezas . 

- M o n t a j e y c o n j u n t o s m e c á n i c o s . 

- A c t i t u d o r d e n a d a y m e t ó d i c a en la r ea l i zac ión de las t a reas . 

- P l a n de m a n t e n i m i e n t o de las m á q u i n a s y d o c u m e n t o s de reg is t ro . 

- T é c n i c a s y p r o c e d i m i e n t o s p a r a la sus t i t uc i ón de e l e m e n t o s . 

- E n g r a s e s , n i ve l es de l íqu ido y l i be rac ión de r es i duos . 

- R i e s g o s l a b o r a l e s a s o c i a d o s a l t o rno . 

- M e d i d a s de p r e v e n c i ó n de r i esgos l abo ra les y p ro tecc ión amb ien ta l . 

- S i s t e m a s de s e g u r i d a d y e q u i p o s de p r o t e c c i ó n ind iv idua l . 

- C a l i d a d , n o r m a t i v a y c a t á l o g o s . 

Unidad formativa: Técnicas de planificación y operación del mecanizado 

en fresadora 

C ó d i g o : 0 1 6 4 - U F 0 3 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- A n á l i s i s de l p r o d u c t o a fabr icar . 

- O r g a n i z a c i ó n de las d i s t i n tas f a s e s de l p r o c e s o , c o n t e m p l a n d o l a 

re lac ión c o n los m e d i o s y m á q u i n a s . 

- F u n c i o n a m i e n t o de l a f r e s a d o r a . 

- T é c n i c a s o p e r a t i v a s pa ra e l m e c a n i z a d o e n f r e s a d o r a . 

- P r e p a r a c i ó n de las m á q u i n a s y de las h e r r a m i e n t a s . 

- E j e c u c i ó n d e p r o c e s o s d e m e c a n i z a d o e n f r e s a d o r a . 

- Ú t i l e s de ver i f i cac ión y med i c i ón . Met ro log ía y ver i f i cac ión de p iezas. 

- M o n t a j e y c o n j u n t o s m e c á n i c o s . 

- A c t i t u d o r d e n a d a y m e t ó d i c a en la r ea l i zac ión de las t a reas . 

- P a r t i c i p a c i ó n so l ida r ia e n los t r a b a j o s d e e q u i p o . 

- P l a n de m a n t e n i m i e n t o de las m á q u i n a s y d o c u m e n t o s de reg is t ro . 

- T é c n i c a s y p r o c e d i m i e n t o s p a r a la sus t i t uc i ón de e l e m e n t o s . 

- E n g r a s e s , n i ve l es de l íqu ido y l i be rac ión de r es i duos . 

- R i e s g o s l a b o r a l e s a s o c i a d o s a la f r e s a d o r a . 

- M e d i d a s de p r e v e n c i ó n de r i esgos l abo ra les y p ro tecc ión amb ien ta l . 

- S i s t e m a s de s e g u r i d a d y e q u i p o s de p r o t e c c i ó n ind iv idua l . 

- C a l i d a d , n o r m a t i v a y c a t á l o g o s . 

Unidad formativa: Técnicas de planificación y operación del mecanizado 

por abrasión y electroerosión 

C ó d i g o : 0 1 6 4 - U F 0 4 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- A n á l i s i s de l p r o d u c t o a fabr icar . 

- O r g a n i z a c i ó n de las d i s t i n tas f a s e s de l p r o c e s o , c o n t e m p l a n d o l a 

re lac ión c o n los m e d i o s y m á q u i n a s . 

- F u n c i o n a m i e n t o de a f i l a d o r a s y rec t i f i cado ras . 

- T é c n i c a s o p e r a t i v a s pa ra e l m e c a n i z a d o por a b r a s i ó n . 

- P r e p a r a c i ó n de las m á q u i n a s y de las m u e l a s a b r a s i v a s . 

- E j e c u c i ó n de p r o c e s o s de rec t i f i cado y a f i l ado . 

- T é c n i c a s o p e r a t i v a s e n e l m e c a n i z a d o por e l e c t r o e r o s i ó n . 

- E j e c u c i ó n d e p r o c e s o s d e m e c a n i z a d o por e l e c t r o e r o s i ó n . 

- Ú t i l e s de ver i f i cac ión y med i c i ón . Met ro log ía y ver i f i cac ión de p iezas. 

- M o n t a j e y c o n j u n t o s m e c á n i c o s . 

- A c t i t u d o r d e n a d a y m e t ó d i c a en la rea l i zac ión de las t a r e a s . 

- P a r t i c i p a c i ó n so l i da r ia en los t r a b a j o s de e q u i p o . 

- P l a n de m a n t e n i m i e n t o de las m á q u i n a s y d o c u m e n t o s de reg is t ro . 

- T é c n i c a s y p r o c e d i m i e n t o s pa ra la sus t i t uc i ón de e l e m e n t o s . 

- E n g r a s e s , n i ve l es de l íqu ido y l i be rac ión de r es i duos . 

- R i e s g o s l a b o r a l e s a s o c i a d o s a l t r aba jo c o n m u e l a s a b r a s i v a s y e lec ­

t r o e r o s i ó n . 

- M e d i d a s de p revenc ión de r i esgos l abo ra les y p ro tecc ión amb ien ta l . 

- S i s t e m a s de s e g u r i d a d y e q u i p o s de p r o t e c c i ó n ind iv idua l . 

- C a l i d a d , n o r m a t i v a s y c a t á l o g o s . 

Unidad formativa: Técnicas de planificación y operación de fabricación 

por corte y conformado 

C ó d i g o : 0 1 6 4 - U F 0 5 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- A n á l i s i s de l p r o d u c t o a fabr icar . 

- O r g a n i z a c i ó n de las d i s t i n tas f a s e s de l p r o c e s o , c o n t e m p l a n d o l a 

re lac ión c o n los m e d i o s y m á q u i n a s . 

- F u n c i o n a m i e n t o d e c i za l l as , d o b l a d o r a s , p l e g a d o r a s , p u n z o n a d o r a s 

y p r e n s a s . 

- T é c n i c a s o p e r a t i v a s de co r te y c o n f o r m a d o . 

- P r e p a r a c i ó n de las m á q u i n a s y uti l lajes para cor te, dob lado y p legado. 

- E j e c u c i ó n de p r o c e s o s de co r te y c o n f o r m a d o . 

- M o n t a j e y e n s a m b l a d o de p i e z a s c o n f o r m a d a s . 

- Ú t i l e s de ver i f i cac ión y med i c i ón . Met ro log ía y ver i f i cac ión de p iezas. 

- A c t i t u d o r d e n a d a y m e t ó d i c a en la rea l i zac ión de las t a r e a s . 

- P a r t i c i p a c i ó n so l i da r ia en los t r a b a j o s de e q u i p o . 

- P l a n de m a n t e n i m i e n t o de las m á q u i n a s y d o c u m e n t o s de reg is t ro . 

- T é c n i c a s y p r o c e d i m i e n t o s pa ra la sus t i t uc i ón de e l e m e n t o s . 

- E n g r a s e s , n i ve l es de l íqu ido y l i be rac ión de r es i duos . 

- R i e s g o s l a b o r a l e s a s o c i a d o s a l t r aba jo c o n las m á q u i n a s d e cor te 

y c o n f o r m a d o . 

- M e d i d a s de p revenc ión de r i esgos l abo ra les y p ro tecc ión amb ien ta l . 

- S i s t e m a s de s e g u r i d a d y e q u i p o s de p r o t e c c i ó n ind iv idua l . 

- C a l i d a d , n o r m a t i v a y c a t á l o g o s . 

Módulo Profesional: Empresa e iniciativa emprendedora 

C ó d i g o : 0 1 6 9 

D u r a c i ó n : 6 0 h o r a s 

Unidad formativa: Iniciativa emprendedora: ideas de negocio 

C ó d i g o : 0 1 6 9 - U F 0 1 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- I n n o v a c i ó n y d e s a r r o l l o e c o n ó m i c o . P r i n c i p a l e s c a r a c t e r í s t i c a s de 

la i n n o v a c i ó n en la ac t i v i dad de p r o g r a m a c i ó n de la p r o d u c c i ó n en fab r i ­

c a c i ó n m e c á n i c a . 

- F a c t o r e s c l a v e s de los e m p r e n d e d o r e s : in ic ia t i va , c r e a t i v i d a d y for­

m a c i ó n . 

- L a a c t u a c i ó n d e los e m p r e n d e d o r e s c o m o e m p r e s a r i o s y e m p l e a d o s 

de una P Y M E de l s e c t o r de l a f a b r i c a c i ó n m e c á n i c a . 

- E l r i esgo e n l a ac t i v i dad e m p r e n d e d o r a . 

- C o n c e p t o de e m p r e s a r i o . R e q u i s i t o s pa ra e l e je rc ic io de l a ac t i v i dad 

e m p r e s a r i a l . C a r á c t e r e m p r e n d e d o r . 

- P l a n de e m p r e s a : l a idea de n e g o c i o en e l á m b i t o de la f ab r i cac i ón 

m e c á n i c a . 

- A n á l i s i s de l e n t o r n o g e n e r a l y espec í f i co de una P Y M E de l sec to r 

de la f a b r i c a c i ó n m e c á n i c a . 

- R e l a c i o n e s d e una P Y M E de l s e c t o r d e l a f ab r i cac i ón m e c á n i c a , 

- c o n su e n t o r n o y c o n e l c o n j u n t o de la s o c i e d a d . 



- L a e m p r e s a en e l á m b i t o i n t e r n a c i o n a l . E l d e r e c h o de l ibre e s t a b l e ­

c im ien to en e l s e n o de la Un ión E u r o p e a . 

- A n á l i s i s D A F O : a m e n a z a s y o p o r t u n i d a d e s . 

- P l a n d e M a r k e t i n g . 

Unidad formativa: Estudio económico financiero de una empresa 

C ó d i g o : 0 1 6 9 - U F 0 2 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- L a e m p r e s a c o m o s i s t e m a . F u n c i o n e s b á s i c a s d e l a e m p r e s a . 

- D e s c r i p c i ó n t é c n i c a de l p r o c e s o p r o d u c t i v o o la p r e s t a c i ó n de l ser ­

v ic io . R e c u r s o s h u m a n o s . 

- V i a b i l i d a d e c o n ó m i c a y v iab i l idad f inanc iera de una " P Y M E " del sec to r 

de l a f ab r i cac i ón m e c á n i c a . P lan de i n v e r s i o n e s . P lan de f i n a n c i a c i ó n . 

- U m b r a l d e ren tab i l i dad . 

- C o n c e p t o de c o n t a b i l i d a d y n o c i o n e s b á s i c a s . 

- A n á l i s i s de la i n f o r m a c i ó n c o n t a b l e . 

- A n á l i s i s D A F O : d e b i l i d a d e s y fo r ta lezas . 

- P l a n d e e m p r e s a : p lan d e p r o d u c c i ó n , es tud i o d e v i ab i l i dad e c o n ó ­

m ica y f i nanc ie ra . 

Unidad formativa: Puesta en marcha de una empresa 

C ó d i g o : 0 1 6 9 - U F 0 3 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- T i p o s d e e m p r e s a . F o r m a s j u r í d i cas . F r a n q u i c i a s . 

- E l e c c i ó n de l a f o r m a ju r íd i ca . 

- L a f i sca l i dad e n las e m p r e s a s : p e c u l i a r i d a d e s de l s i s t e m a f isca l d e 

la C o m u n i d a d Fora l de N a v a r r a . 

- T r á m i t e s a d m i n i s t r a t i v o s pa ra l a cons t i t u c i ón de una e m p r e s a . 

- O r g a n i s m o s e i ns t i t uc i ones q u e a s e s o r a n en la c o n s t i t u c i ó n de una 

e m p r e s a . 

- P l a n d e e m p r e s a : e l e c c i ó n d e l a f o r m a j u r í d i ca , t r á m i t e s a d m i n i s t r a ­

t i vos y g e s t i ó n de a y u d a s y s u b v e n c i o n e s . 

- O p e r a c i o n e s c o n t a b l e s : reg i s t ro d e l a i n f o r m a c i ó n e c o n ó m i c a d e 

una e m p r e s a . 

- O b l i g a c i o n e s f i sca les d e las e m p r e s a s . 

- R e q u i s i t o s y p l a z o s pa ra la p r e s e n t a c i ó n de d o c u m e n t o s o f i c ia les . 

- G e s t i ó n a d m i n i s t r a t i v a de una e m p r e s a de l sec to r de l a f ab r i cac i ón 

m e c á n i c a . 

Módulo Profesional: Inglés 

C ó d i g o : N A 0 1 

D u r a c i ó n : 6 0 h o r a s 

En es te m ó d u l o se de f i ne una ún ica U n i d a d f o rma t i va c u y a d u r a c i ó n 

y desa r ro l l o se c o r r e s p o n d e n c o n lo e s t a b l e c i d o en e l M ó d u l o P ro fes iona l 

de I ng lés I de l cu r r í cu lo . 

Módulo Profesional: Fabricación asistida por ordenador (CAM) 

C ó d i g o : 0161 

D u r a c i ó n : 7 0 h o r a s 

Unidad formativa: Programación CAM 

C ó d i g o : 0 1 6 1 - U F 0 1 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- C o n c e p t o d e f ab r i cac i ón as i s t i da po r o r d e n a d o r C A M . 

- F a s e s d e t raba jo pa ra una p r o g r a m a c i ó n e n C A M . 

- E s t r u c t u r a d e u n s o f t w a r e pa ra u n s i s t e m a d e C A M . 

- C r e a c i ó n y m a n i p u l a c i ó n de e n t i d a d e s g rá f i cas . 

- F o r m a t o s d e i n t e r c a m b i o g rá f i co . 

- O r g a n i z a c i ó n de l t r aba jo y p lan i f i cac ión de las t a r e a s . 

- D e f i n i c i ó n d e h e r r a m i e n t a s . 

- C o n d i c i o n e s d e co r te . 

- R e l a c i ó n de l p r o c e s o c o n los m e d i o s y m á q u i n a s . 

- P o s t p r o c e s a d o . 

- S i m u l a c i ó n d e m e c a n i z a d o . M e c a n i z a d o v i r tua l . 

- G e n e r a c i ó n de l c ó d i g o C N C . 

- V a l o r a c i ó n de l o r d e n y l imp ieza d u r a n t e las f a s e s de l p r o c e s o . 

Unidad formativa: Programación de CAM. Representación 2D 

C ó d i g o : 0 1 6 1 - U F 0 2 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- S i s t e m a s d e r e p r e s e n t a c i ó n e n 2 D . 

- C r e a c i ó n y m a n i p u l a c i ó n de e n t i d a d e s g rá f i cas . 

- F o r m a t o s d e i n t e r c a m b i o g rá f i co . 

- E s t r a t e g i a s de m e c a n i z a d o de p i e z a s en 2 % e jes . 

- C o n f i g u r a c i ó n de las o p e r a c i o n e s de m e c a n i z a d o en 2 % e jes . 

- P r o f u n d i d a d e s d e co r te . 

- I n t e r p r e t a c i ó n y s e l e c c i ó n de l p r o c e s o de m e c a n i z a d o . 

- G e n e r a c i ó n d e t r a y e c t o r i a s . 

- M o v i m i e n t o s d e v a c í o . 

- M é t o d o s d e a p r o x i m a c i ó n - r e t r o c e s o . 

- S i m u l a c i ó n d e m e c a n i z a d o . M e c a n i z a d o v i r tua l . 

- E j e c u c i ó n d e o p e r a c i o n e s d e m e c a n i z a d o e n m á q u i n a s h e r r a m i e n t a s 

de C N C . 

- M e d i d a s de p r e v e n c i ó n y de t r a t a m i e n t o s de res iduos . 

- C a l i d a d , n o r m a t i v a y c a t á l o g o s . 

- O r g a n i z a c i ó n y p lan i f i cac ión de las t a reas . 

- V a l o r a c i ó n de l o r d e n y l imp ieza d u r a n t e las f a s e s de l p r o c e s o . 

Unidad formativa: Programación de CAM. Representación 3D 

C ó d i g o : 0 1 6 1 - U F 0 3 (NA) 

D u r a c i ó n : 3 0 h o r a s 

- S i s t e m a s d e r e p r e s e n t a c i ó n e n 3 D . 

- C r e a c i ó n y m a n i p u l a c i ó n de e n t i d a d e s g rá f i cas . 

- F o r m a t o s d e i n t e r c a m b i o g rá f i co . 

- T é c n i c a s de o r g a n i z a c i ó n y d i s t r i buc ión de c a r g a s de t r aba jo . 

- E s t r a t e g i a s de m e c a n i z a d o de p i e z a s en 3 e jes . 

- C o n f i g u r a c i ó n de las o p e r a c i o n e s de m e c a n i z a d o en 3 e jes . 

- I n t e r p r e t a c i ó n y s e l e c c i ó n de l p r o c e s o de m e c a n i z a d o . 

- P r e p a r a c i ó n de la p ieza y s e l e c c i ó n de las h e r r a m i e n t a s . 

- E j e c u c i ó n d e las o p e r a c i o n e s d e m e c a n i z a d o e n m á q u i n a s he r ra ­

m i e n t a s d e C N C . 

- E j e c u c i ó n d e las o p e r a c i o n e s d e c o n f o r m a d o e n m á q u i n a s he r ra ­

m i e n t a s d e C N C . 

- E m p l e o de ú t i les de ve r i f i cac i ón y con t ro l . 

- C o r r e c c i ó n d e las d e s v i a c i o n e s d e las p i e z a s m e c a n i z a d a s ( t o l e ran ­

c ias d i m e n s i o n a l e s , g e o m é t r i c a s y supe r f i c i a l es ) . 

- I d e n t i f i c a c i ó n y r eso l uc i ón de p r o b l e m a s . 

- R e l a c i ó n de l p r o c e s o c o n los m e d i o s y m á q u i n a s . 

- T é c n i c a s de o r g a n i z a c i ó n y d i s t r i buc ión de c a r g a s de t r aba jo . 

- C a l i d a d , n o r m a t i v a s y c a t á l o g o s . 

- V a l o r a c i ó n de l o r d e n y l imp ieza d u r a n t e las f a s e s de l p r o c e s o . 

- M e d i d a s de p r e v e n c i ó n y de t r a t a m i e n t o s de res iduos . 

Módulo Profesional: Programación de sistemas automáticos de 

fabricación mecánica 

C ó d i g o : 0 1 6 2 

D u r a c i ó n : 130 h o r a s 

Unidad formativa: Sistemas automatizados para fabricación mecánica. 

Automatismos neumáticos e hidráulicos 

C ó d i g o : 0 1 6 2 - U F 0 1 ( N A ) 

D u r a c i ó n : 4 0 h o r a s 

- F u n d a m e n t o s de la a u t o m a t i z a c i ó n de la f ab r i cac i ón . 

- A u t o m a t i z a c i ó n n e u m á t i c a . 

- A u t o m a t i z a c i ó n h id ráu l i ca . 

- R e g u l a c i ó n d e s i s t e m a s a u t o m a t i z a d o s . 

- E l e m e n t o s de r e g u l a c i ó n ( n e u m á t i c o s e h id ráu l i cos ) . 

- R e g l a j e d e m á q u i n a s . 

- P a r á m e t r o s d e con t ro l ( v e l o c i d a d , f u e r z a , r eco r r i do , t i e m p o ) . 

- P r o c e d i m i e n t o pa ra e f e c t u a r las m e d i c i o n e s . 

- H e r r a m i e n t a s y ú t i les pa ra la r e g u l a c i ó n de los e l e m e n t o s . 

- P u e s t a en m a r c h a de m á q u i n a s y e q u i p o s . 

- D i a g n ó s t i c o s . Iden t i f i cac ión y r e s o l u c i ó n de p r o b l e m a s . 

- R i e s g o s l a b o r a l e s a s o c i a d o s a la a u t o m a t i z a c i ó n de m á q u i n a s . 

- R i e s g o s m e d i o a m b i e n t a l e s a s o c i a d o s a l a a u t o m a t i z a c i ó n d e 

m á q u i n a s . 

Unidad formativa: Sistemas automatizados para fabricación mecánica. 

Automatismos eléctricos y electrónicos. Sistemas híbridos 

C ó d i g o : 0 1 6 2 - U F 0 2 (NA) 

D u r a c i ó n : 4 0 h o r a s 

- A u t o m a t i z a c i ó n e léc t r i ca y e l ec t rón i ca . 

- A u t o m a t i z a c i ó n e l e c t r o n e u n o h i d r á u l i c a . 

- R e g u l a c i ó n d e s i s t e m a s a u t o m a t i z a d o s . 

- E l e m e n t o s de r e g u l a c i ó n ( n e u m á t i c o s , h i d ráu l i cos y e léc t r i cos ) . 



- R e g l a j e d e m á q u i n a s . 

- P a r á m e t r o s d e con t ro l ( v e l o c i d a d , f u e r z a , r eco r r i do , t i e m p o ) . 

- P r o c e d i m i e n t o pa ra e f e c t u a r las m e d i c i o n e s . 

- C é l u l a s , l í n e a s y s i s t e m a s de f a b r i c a c i ó n f lex ib le . 

- I n t e g r a c i ó n d e s i s t e m a s f lex ib les . 

- H e r r a m i e n t a s y ú t i les pa ra la r e g u l a c i ó n de los e l e m e n t o s . 

- P u e s t a en m a r c h a de m á q u i n a s y e q u i p o s . 

- P r o c e s o s de t r a n s p o r t e y m o n t a j e a u t o m á t i c o . 

- S i s t e m a s d e con t ro l p r o p o r c i o n a l . 

- R e d e s d e c a m p o . T i pos . C a b l e a d o . 

- C o n t r o l de l a e s t a c i ó n de t raba jo . 

-D i s t r i buc ión de las ins t rucc iones de contro l a las es tac iones de t raba­

jo-

- C o n t r o l de la p roducc ión . Cont ro l de l t rá f ico. Cont ro l de he r ramien tas . 

- M o t o r i z a c i ó n d e p iezas . 

- I n f o r m e s y con t ro l de s e g u i m i e n t o . 

- D i a g n ó s t i c o s . Iden t i f i cac ión y r eso l uc i ón de p r o b l e m a s . 

- P r e v e n c i ó n d e r i e s g o s l a b o r a l e s e n l a m a n i p u l a c i ó n d e s i s t e m a s 

a u t o m á t i c o s . 

- P r o t e c c i ó n a m b i e n t a l e n l a m a n i p u l a c i ó n d e s i s t e m a s a u t o m á t i c o s . 

Unidad formativa: PLCs, robótica y comunicaciones industriales 

C ó d i g o : 0 1 6 2 - U F 0 3 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- P r o g r a m a c i ó n d e P L C s . 

- L e n g u a j e s d e p r o g r a m a c i ó n u t i l i zados e n P L C s 

- C o n t r o l a d o r lóg ico p r o g r a m a b l e . 

- S o l u c i ó n d e p r o c e s o s i ndus t r i a l es po r m e d i o d e a u t ó m a t a s p r o g r a ­

m a b l e s . 

- A p l i c a c i o n e s de l a robó t i ca en f ab r i cac i ón . 

- R o b o t s y m a n i p u l a d o r e s . L e n g u a j e s de p r o g r a m a c i ó n . 

- P r o g r a m a c i ó n d e robo ts . 

- P r o g r a m a c i ó n o n l ine. 

- P r o g r a m a c i ó n o f f l ine. 

- P r o g r a m a c i ó n y p u e s t a en m a r c h a de c é l u l a s r o b o t i z a d a s . 

- P r e v e n c i ó n de r iesgos labora les en la man ipu lac ión de P L C s y robots. 

- P r o t e c c i ó n a m b i e n t a l en la m a n i p u l a c i ó n de P L C s y robo ts . 

- S i s t e m a s m o d u l a r e s a u t o m á t i c o s de ú t i les y h e r r a m i e n t a s . 

- P r o t o c o l o s d e c o m u n i c a c i ó n indus t r ia l . 

- R e d e s indus t r i a les . 

- S i s t e m a s S C A D A . 

- D i a g n ó s t i c o s . Iden t i f i cac ión y r eso l uc i ón de p r o b l e m a s . 

- F a b r i c a c i ó n i n t e g r a d a por o r d e n a d o r C I M . 

Módulo Profesional: Programación de la producción 

C ó d i g o : 0 1 6 3 

D u r a c i ó n : 9 0 h o r a s 

Unidad formativa: Principios de planificación y programación 

de la producción en fabricación mecánica 

C ó d i g o : 0 1 6 3 - U F 0 1 (NA) 

D u r a c i ó n : 3 0 h o r a s 

- P r o d u c t i v i d a d . 

- P o l í t i c a s d e p r o d u c c i ó n . 

- P l a n i f i c a c i ó n de l a p r o d u c c i ó n . 

- M R P 

- C a p a c i d a d d e m á q u i n a . 

- C a r g a d e t r aba jo . 

- R u t a s d e p r o d u c c i ó n . 

- L o t e s d e p r o d u c c i ó n . 

- O P T . 

- J I T . 

- I n g e n i e r í a c o n c u r r e n t e . 

- S o f t w a r e de g e s t i ó n de l a p r o d u c c i ó n G P A O . 

Unidad formativa: Aprovisionamiento y distribución de productos 

en planta: gestión de almacenes. 

C ó d i g o : 0 1 6 3 - U F 0 2 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- P l a n d e a p r o v i s i o n a m i e n t o . 

- T r a n s p o r t e y f lu jo de ma te r i a l es . 

- G e s t i ó n d e S t o c k s . 

- L o g í s t i c a . 

- S i s t e m a s d e a l m a c e n a j e . 

- M a n i p u l a c i ó n d e m e r c a n c í a s . 

- G e s t i ó n d e a l m a c é n . 

- E m b a l a j e y e t i q u e t a d o . 

- C o n t r o l d e i nven ta r i os . 

- S i s t e m a s i n f o r m á t i c o s de g e s t i ó n de log ís t i ca y a l m a c e n a m i e n t o . 

Unidad formativa: Gestión documental para el seguimiento 

y control de la producción. 

C ó d i g o : 0 1 6 3 - U F 0 3 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- D o c u m e n t o s pa r l a p r o g r a m a c i ó n de la p r o d u c c i ó n : h o j a s de ruta, 

l ista de m a t e r i a l e s , f i chas de t r a b a j o , h o j a s de i n s t r u c c i o n e s , p l a n o s de 

f ab r i cac i ón , con t ro l es tad í s t i co de l p r o c e s o , e tc . 

- T é c n i c a s de c o d i f i c a c i ó n y a r ch i vo de d o c u m e n t a c i ó n . 

- S o f t w a r e de g e s t i ó n d o c u m e n t a l de la p lan i f i cac ión y con t ro l de la 

p r o d u c c i ó n . 

- T é c n i c a s de con t ro l de l a p r o d u c c i ó n . 

- E s t a d í s t i c a . 

- S u p e r v i s i ó n d e p r o c e s o s . 

- R e p r o g r a m a c i ó n . 

- M é t o d o s de s e g u i m i e n t o de l a p r o d u c c i ó n : PERT, Gan t t , Roy, cos te 

m í n i m o . 

Unidad formativa: Mantenimiento básico en fabricación mecánica 

C ó d i g o : 0 1 6 3 - U F 0 4 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- T i p o s de man ten im ien to : cor rec t ivo , p revent ivo , predic t ivo y proact ivo. 

- M a n t e n i m i e n t o e léc t r i co . 

- M a n t e n i m i e n t o m e c á n i c o . 

- P l a n e s d e m a n t e n i m i e n t o . 

- S o f t w a r e d e ges t i ón d e m a n t e n i m i e n t o . 

Módulo Profesional: Gestión de la calidad, prevención de riesgos 

laborales y protección ambiental 

C ó d i g o : 0 1 6 5 

D u r a c i ó n : 130 h o r a s 

Unidad formativa: Sistemas documental de la gestión de la calidad 

C ó d i g o : 0 1 6 5 - U F 0 1 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- N o r m a s d e a s e g u r a m i e n t o d e l a c a l i d a d . 

- D e s c r i p c i ó n d e p r o c e s o s ( p r o c e d i m i e n t o s ) . I n d i c a d o r e s . Ob je t i vos . 

- S i s t e m a d o c u m e n t a l . 

- A u d i t o r í a : t i p o s y ob je t i vos . 

Unidad formativa: Gestión de la calidad en fabricación mecánica 

C ó d i g o : 0 1 6 5 - U F 0 2 ( N A ) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- D i f e r e n c i a en t re los m o d e l o s d e e x c e l e n c i a e m p r e s a r i a l . 

- E l m o d e l o e u r o p e o E F Q M . 

- L o s c r i te r ios de l m o d e l o E F Q M . E v a l u a c i ó n d e l a e m p r e s a a l m o d e l o 

E F Q M . 

- I m p l a n t a c i ó n d e m o d e l o s d e e x c e l e n c i a e m p r e s a r i a l . 

- S i s t e m a s de a u t o e v a l u a c i ó n : v e n t a j a s e i n c o n v e n i e n t e s . 

- P r o c e s o d e a u t o e v a l u a c i ó n . 

- P l a n d e m e j o r a . 

- R e c o n o c i m i e n t o a la e m p r e s a . 

- H e r r a m i e n t a s d e l a C a l i d a d To ta l . (5s , g e s t i ó n d e c o m p e t e n c i a s , 

ges t i ón de p r o c e s o s , e tc . ) . 

Unidad formativa: Gestión de la prevención de riesgos laborales 

C ó d i g o : 0 1 6 5 - U F 0 3 (NA) 

D u r a c i ó n : 3 0 h o r a s 

- D i s p o s i c i ó n de á m b i t o es ta ta l , a u t o n ó m i c o o loca l . 

- C l a s i f i c a c i ó n de n o r m a s p o r s e c t o r de ac t i v i dad y t ipo de r i esgo . 

- L a p r e v e n c i ó n d e r i e s g o s e n las n o r m a s i n t e r n a s d e las e m p r e s a s 

de f a b r i c a c i ó n m e c á n i c a . 

- Á r e a s f u n c i o n a l e s de l a e m p r e s a r e l a c i o n a d a s c o n l a p r e v e n c i ó n . 

O r g a n i g r a m a s . 

- L a o r g a n i z a c i ó n de l a p r e v e n c i ó n d e n t r o de l a e m p r e s a . 



- E q u i p o s de p r o t e c c i ó n i nd i v idua l c o n re lac ión a los pe l i g ros de los 

que p r o t e g e n . 

- N o r m a s de c o n s e r v a c i ó n y m a n t e n i m i e n t o de los e q u i p o s de p ro ­

t e c c i ó n i nd i v idua l . 

- N o r m a s de ce r t i f i cac ión y uso . 

- P r o m o c i ó n de l a cu l t u ra de l a p r e v e n c i ó n de r i e s g o s c o m o m o d e l o 

de po l í t ica e m p r e s a r i a l . 

Unidad formativa: Protección del medio ambiente 

C ó d i g o : 0 1 6 5 - U F 0 4 (NA) 

D u r a c i ó n : 3 0 h o r a s 

- D i s p o s i c i o n e s de á m b i t o es ta ta l y a u t o n ó m i c o . 

- Á r e a s f u n c i o n a l e s d e l a e m p r e s a r e l a c i o n a d a s c o n l a p r o t e c c i ó n 

a m b i e n t a l . 

- O r g a n i g r a m a s . 

- L a o r g a n i z a c i ó n de l a p r o t e c c i ó n a m b i e n t a l den t ro de l a e m p r e s a . 

- P r o m o c i ó n de l a cu l t u ra de l a p r o t e c c i ó n a m b i e n t a l c o m o m o d e l o de 

la po l í t ica e m p r e s a r i a l . 

- R e s i d u o s indus t r ia les . 

- G e s t i ó n d e r e s i d u o s indus t r i a les . 

- D o c u m e n t a c i ó n n e c e s a r i a pa ra f o r m a l i z a r l a g e s t i ó n de los r e s i d u o s 

indus t r i a les . R e c o g i d a y t r a n s p o r t e de r e s i d u o s indus t r i a les . 

- C e n t r o s d e a l m a c e n a m i e n t o d e r e s i d u o s indus t r i a les . 

- M i n i m i z a c i ó n de los r e s i d u o s indus t r ia les : m od i f i cac i ón de l p roduc to , 

o p t i m i z a c i ó n de l p r o c e s o , b u e n a s p rác t i cas y u t i l i zac ión de t e c n o l o g í a s 

l imp ias . Rec i c la je en o r i g e n . 

- T é c n i c a s e s t a d í s t i c a s d e e v a l u a c i ó n m e d i o a m b i e n t a l . 

Módulo Profesional: Verificación de productos 

C ó d i g o : 0 1 6 6 

D u r a c i ó n : 150 h o r a s 

Unidad formativa: Medición dimensional en mecanizado 

C ó d i g o : 0 1 6 6 - U F 0 1 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- I n s t r u m e n t o s d e m e d i c i ó n . 

- P r o c e s o s d e m e d i d a . 

- R e q u i s i t o s de la n o r m a s pa ra los e q u i p o s de i n s p e c c i ó n , m e d i d a y 

e n s a y o . 

- E r r o r e s d e m e d i c i ó n . 

- C a l i b r a c i ó n y t r azab i l i dad . 

- P l a n d e ca l i b rac i ón . 

- N o r m a s d e ca l i b rac i ón . 

- I n c e r t i d u m b r e en la m e d i d a . 

- A j u s t e de i n s t r u m e n t o s de m e d i d a y e n s a y o . 

Unidad formativa: Verificación y ensayos 

C ó d i g o : 0 1 6 6 - U F 0 2 ( N A ) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- E n s a y o s des t r uc t i vos . 

- E n s a y o s n o des t r uc t i vos . 

- P r o b e t a s . 

- E r r o r e s e n los e n s a y o s . 

Unidad formativa: Técnicas estadísticas de control de calidad 

C ó d i g o : 0 1 6 6 - U F 0 3 (NA) 

D u r a c i ó n : 5 0 h o r a s 

- C o n c e p t o s es tad í s t i cos . 

- D i s t r i b u c i o n e s de p r o b a b i l i d a d y va r i ab i l i dad de los p r o c e s o s . 

- G r á f i c o s d e con t ro l . 

- C o n t r o l de v a r i a b l e s y po r a t r i bu tos . 

- E s t u d i o d e c a p a c i d a d . 

- C a p a c i d a d de p r o c e s o y de m á q u i n a . 

Módulo Profesional: Formación y orientación laboral 

C ó d i g o : 0 1 6 8 

D u r a c i ó n : 9 0 h o r a s 

Unidad formativa: Nivel básico en prevención de riesgos laborales 

C ó d i g o : 0 1 6 8 - U F 0 1 (NA) 

D u r a c i ó n : 3 0 h o r a s 

- I m p o r t a n c i a de la cul tura prevent iva en t o d a s las f ases de la act iv idad. 

- V a l o r a c i ó n de la re lac ión en t re t r aba jo y s a l u d . 

- E l r i esgo p r o f e s i o n a l . A n á l i s i s d e f a c t o r e s d e r iesgo . 

- D e t e r m i n a c i ó n de los p o s i b l e s d a ñ o s a la s a l u d de l t r a b a j a d o r que 

p u e d e n d e r i v a r s e de las s i t u a c i o n e s de r iesgo d e t e c t a d a s . 

- M a r c o n o r m a t i v o b á s i c o e n m a t e r i a d e p r e v e n c i ó n d e r i e s g o s la­

bo ra les . 

- D e r e c h o s y d e b e r e s en mate r ia de p r e v e n c i ó n de r i esgos labora les . 

- O r g a n i z a c i ó n de la ges t i ón de la p r e v e n c i ó n en la e m p r e s a . 

- R e p r e s e n t a c i ó n d e los t r a b a j a d o r e s e n m a t e r i a p reven t i va . 

- R e s p o n s a b i l i d a d e s e n ma te r i a d e p r e v e n c i ó n d e r i e s g o s l abo ra les . 

- O r g a n i s m o s p ú b l i c o s r e l a c i o n a d o s c o n l a p r e v e n c i ó n d e r i e s g o s 

l abo ra les . 

- L a e v a l u a c i ó n d e r i e s g o s e n l a e m p r e s a c o m o e l e m e n t o bás i co d e 

la ac t i v i dad p r e v e n t i v a . 

- A n á l i s i s de r i e s g o s l i g a d o s a las c o n d i c i o n e s de s e g u r i d a d , a m b i e n ­

ta les , e r g o n ó m i c a s y p s i c o s o c i a l e s . 

- V a l o r a c i ó n de l r i esgo . 

- A d o p c i ó n de m e d i d a s p r e v e n t i v a s : su p lan i f i cac ión y con t ro l . 

- M e d i d a s de p r e v e n c i ó n y p r o t e c c i ó n i nd i v idua l y co lec t i va . 

- P l a n de p r e v e n c i ó n y su c o n t e n i d o . 

- P l a n e s de e m e r g e n c i a y de e v a c u a c i ó n en e n t o r n o s de t r aba jo . 

- E l a b o r a c i ó n d e u n p lan d e e m e r g e n c i a d e una P Y M E . 

- P r o t o c o l o d e a c t u a c i ó n an te una s i t uac i ón d e e m e r g e n c i a . 

- U r g e n c i a m é d i c a / p r i m e r o s aux i l i os . C o n c e p t o s b á s i c o s . 

- F o r m a c i ó n d e los t r a b a j a d o r e s e n ma te r i a d e p l a n e s d e e m e r g e n c i a 

y ap l i cac i ón de t é c n i c a s de p r i m e r o s aux i l i os . 

- V i g i l a n c i a de la s a l u d de los t r a b a j a d o r e s . 

Unidad formativa: Relaciones laborales y Seguridad Social 

C ó d i g o : 0 1 6 8 - U F 0 2 (NA) 

D u r a c i ó n : 4 0 h o r a s 

- E l d e r e c h o de l t r aba jo . 

- A n á l i s i s de la re lac ión labo ra l i nd i v idua l . 

- M o d a l i d a d e s de c o n t r a t o de t r a b a j o y m e d i d a s de f o m e n t o de l a 

c o n t r a t a c i ó n . 

- D e r e c h o s y d e b e r e s d e r i v a d o s de la re lac ión labora l . 

- C o n d i c i o n e s d e t r a b a j o . S a l a r i o , t i e m p o d e t r a b a j o y d e s c a n s o 

l abo ra l . 

- R e c i b o d e sa la r i os . 

- M o d i f i c a c i ó n , s u s p e n s i ó n y ex t i nc i ón de l con t ra to de t raba jo . 

- R e p r e s e n t a c i ó n d e los t r a b a j a d o r e s . 

- A n á l i s i s de un c o n v e n i o co lec t i vo ap l i cab le a un d e t e r m i n a d o á m b i t o 

p ro fes i ona l . 

- C o n f l i c t o s c o l e c t i v o s d e t r aba jo . 

- N u e v o s e n t o r n o s d e o r g a n i z a c i ó n de l t r aba jo : s u b c o n t r a t a c i ó n , t e ­

le t raba jo en t re o t ros . 

- B e n e f i c i o s p a r a los t r a b a j a d o r e s e n las n u e v a s o r g a n i z a c i o n e s : f le­

x ib i l i dad , b e n e f i c i o s s o c i a l e s en t re o t ros . 

- E l s i s t e m a d e l a S e g u r i d a d Soc ia l c o m o pr inc ip io bás i co d e so l i da ­

r idad soc ia l . 

- E s t r u c t u r a de l s i s t e m a de l a S e g u r i d a d Soc ia l . 

- D e t e r m i n a c i ó n d e l as p r i n c i p a l e s o b l i g a c i o n e s d e e m p r e s a r i o s y 

t r a b a j a d o r e s en m a t e r i a de S e g u r i d a d S o c i a l : a f i l i a c i ón , a l t a s , b a j a s y 

c o t i z a c i ó n . 

- L a a c c i ó n p ro tec to ra d e l a S e g u r i d a d Soc ia l . 

- L a S e g u r i d a d Soc ia l e n los p r i n c i p a l e s p a í s e s d e nues t ro e n t o r n o . 

- C o n c e p t o y s i t u a c i o n e s p ro teg ib l es en la p ro tecc ión por d e s e m p l e o . 

Unidad formativa: Inserción laboral y resolución de conflictos 

C ó d i g o : 0 1 6 8 - U F 0 3 (NA) 

D u r a c i ó n : 2 0 h o r a s 

- A n á l i s i s de los i n t e reses , a p t i t u d e s y m o t i v a c i o n e s p e r s o n a l e s para 

la ca r re ra p r o f e s i o n a l . 

- E l p r o c e s o d e t o m a d e d e c i s i o n e s . 

- D e f i n i c i ó n y aná l i s i s de un sec to r p ro fes iona l d e t e r m i n a d o d e n t r o de l 

ámb i t o ter r i to r ia l de su i n f l uenc ia , as í c o m o a n ive l n a c i o n a l . 

- P r o c e s o d e b ú s q u e d a d e e m p l e o e n p e q u e ñ a s , m e d i a n a s y g r a n d e s 

e m p r e s a s del sec to r den t ro de l ámb i t o terr i tor ia l de su in f luenc ia , as í c o m o 

en e l á m b i t o nac iona l y de la U n i ó n E u r o p e a . R e d E u r e s . 

- O p o r t u n i d a d e s de a p r e n d i z a j e y e m p l e o en E u r o p a . 

- f l o r a c i ó n d e l a i m p o r t a n c i a d e l a f o r m a c i ó n p e r m a n e n t e p a r a l a 

t rayec to r i a l abo ra l y p r o f e s i o n a l . I den t i f i cac ión de los o r g a n i s m o s loca les , 

r e g i o n a l e s , n a c i o n a l e s y e u r o p e o s q u e fac i l i tan d i cha i n f o r m a c i ó n . 

- I d e n t i f i c a c i ó n de i t i ne ra r ios f o r m a t i v o s en e l á m b i t o l oca l , r eg iona l , 

nac i ona l y e u r o p e o . 



- T é c n i c a s e i n s t r u m e n t o s de b ú s q u e d a de e m p l e o : m o d e l o s de cur r í -

cu lo v i tae , cur r ícu lo v i tae e u r o p e o y en t rev i s tas de t raba jo . O t ros d o c u m e n ­

t o s q u e fac i l i tan la m o v i l i d a d de los t r a b a j a d o r e s en e l s e n o de la Un ión 

E u r o p e a : d o c u m e n t o d e m o v i l i d a d E u r o p a s s , S u p l e m e n t o d e Cer t i f i cado 

E u r o p e o y Por t fo l io e u r o p e o de las l e n g u a s . 

- V a l o r a c i ó n de l a u t o e m p l e o c o m o a l te rna t i va pa ra l a i nse rc i ón p ro ­

f es iona l . 

- V a l o r a c i ó n de las v e n t a j a s e i n c o n v e n i e n t e s de l t r aba jo de e q u i p o 

para la e f i cac ia de la o r g a n i z a c i ó n . 

- C l a s e s d e e q u i p o s s e g ú n las f u n c i o n e s q u e d e s e m p e ñ a n . 

- C a r a c t e r í s t i c a s de un e q u i p o de t r aba jo e f i caz . 

- H a b i l i d a d e s soc ia l es . T é c n i c a s de c o m u n i c a c i ó n ve rba l y no v e r b a l . 

- D o c u m e n t a c i ó n u t i l i zada e n las r e u n i o n e s d e t r aba jo : c o n v o c a t o r i a s , 

a c t a s y p r e s e n t a c i o n e s . 

- L a p a r t i c i p a c i ó n e n e l e q u i p o d e t r a b a j o . A n á l i s i s d e los p o s i b l e s 

ro les d e s u s i n teg ran tes . 

- C o n f l i c t o : ca rac te r í s t i cas , f u e n t e s y e t a p a s de l con f l i c to . 


